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1. Deklaracja zgodnosci WE

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z o.0. o$wiadcza, ze jest producentem aparatury do
ultradzwigkowych pomiarow przeptywu w kanatach otwartych i rownoczesnie deklaruje z peing

odpowiedzialnos$cia, ze ponizszy wyrdb:
miernik przeptywu UniSonic_ HF
jest zgodny z wymaganiami nastgpujacych dyrektyw UE:

2014/30/UE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna EMC

Uwaga
Dokonanie jakichkolwiek zmian w urzadzeniu, ktére nie byly uzgadniane z firmg
UNIPROD-COMPONENTS skutkuje tym, ze powyzsza deklaracja zgodnoSci traci

waznos¢.
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2. Wstep

Ultradzwigkowy miernik przeptywu UniSonic_HF przeznaczony jest do przemystowych,
ciaglych pomiaréw przeptywu w kanatach otwartych przy wykorzystaniu zwezek pomiarowych
oraz przelewdéw mierniczych. Miernik sktada si¢ z sondy ultradzwickowej oraz programatora wraz
z modutem taczeniowym. Programator wyposazony w wyswietlacz 1 klawiature, podtaczany jest do
sondy tylko na czas parametryzacji, w celu obserwacji biezacych pomiaréw lub gdy sygnalizowany
jest btad pomiaru. Sonda wyposazona jest w tacze RS485 z protokotem MODBUS, poprzez ktory
réwniez mozna przeprowadzi¢ parametryzacje.

Sonda ultradZwigckowa posiada mikroprocesorowy kontroler sterujacy, przetwarzajacy
sygnal pomiarowy z czujnika ultradzwickowego sondy na warto$¢ odleglosci od powierzchni
cieczy, a nastgpnie na podstawie rownan matematycznych i zaprogramowanych charakterystyk na
warto$¢ przeplywu. Wyznaczona warto$¢ przeptywu steruje wyjsciem pragdowym sondy lub moze
by¢ przekazywana dalej w postaci cyfrowej poprzez tacze cyfrowe.

Obudowa sondy ultradzwickowej zostata wykonana z materiatu PVC, co zapewnia szeroki
zakres jej zastosowan w przemysle.

Niniejsza instrukcja pisana jest przy zalozeniu, ze parametryzacja miernika przeptywu
odbywac si¢ bedzie przy pomocy programatora.

Sonda ultradzwigkowa Programator wraz z modutem taczeniowym

Uwaga

Ze wzgledu na to, ze ultradZzwickowe mierniki przeplywu Unisonic F prowadza pomiary
na réznego rodzaju obiektach chemicznych, w wodach $ciekowych, ktore zawiera¢ mogg
chorobotworcze bakterie, przy kontakcie z miernikiem, kablami i armatura nalezy
stosowa¢ odpowiednie Srodki bezpieczenstwa.

Uwaga
Instrukcja obslugi jest nieodlaczna czeScia ultradzwi¢kowego miernika przeplywu
Unisonic_HF i uzytkownik musi mie¢ do niej staly dostep.
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3. Dane techniczne

3.1

Sonda ultradzwi¢kowa

Kat wiazki: 10° + 12° dla-3dB

Rozdzielczos¢ pomiaru poziomu: 1.0 mm

Dokladnos¢ pomiaru poziomu:

+£2.0 mm (0.3 + 2.0 m)

+0.25 % zakresu (2.0 ~ 8.0 m)

Dokladnos$¢ pomiaru przeplywu: £3 + £5 % (zalezna od metody pomiaru)
Temperatura otoczenia: —40 +~ 60°C

Temperaturowa kompensacja pomiaru: automatyczna / manualna

Wyjscie pradowe: (wyjscie aktywne, nie moze by¢ zasilane z dwuprzewodowej petli
pradowej) zakres 4 — 20 mA, sygnal wprost lub odwrotnie proporcjonalny do wielko$ci
mierzonej, obcigzenie: max. 750 Q

Obudowa: PVC, krociec montazowy: 1" (2")
Stopien ochrony: IP68
Masa: 1 kg

Programator

Temperatura pracy: —20 + 60°C
Programowanie:

— klawiatura: 6 klawiszy

— wyswietlacz: LCD 2*16 znakow.
Obudowa: ABS

Stopien ochrony : [P54

Masa: 0.25 kg

Zasilanie
Napiecie: 24V= (18 +30V), 9 +36V=(opcja)
Pobor pradu: 40 mA (bez programatora, max. wysterowane wyjscie pradowe),
60 mA (z podlaczonym programatorem, max. wysterowane wyjscie pradowe)

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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ultradzwiekowy miernik przepltywu w kanatach otwartych  os201s.1 F

4. Wymiary

4.1 Sonda ultradzwi¢ckowa

4.2 Modul laczeniowy

55 80 68

© ©
82
70

4.3 Przykladowy wysiegnik do montazu sondy ultradzwi¢ekowej
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ultradzwiekowy miernik przeptywu w kanatach otwartych  os201s.1 vr

5. Zalecenia do montazu ultradzwiekowego miernika przepltywu

*

Sonda ultradzwickowa powinna by¢ montowana
w miejscu, w ktérym temperatury beda bezpieczne dla .
urzadzenia, czyli bedg miescity si¢ wewnatrz zakresu
temperatur dopuszczalnych (patrz 3.Dane
techniczne strona 7).

L=2m |R=0.18m
Sonde ultradzwigkowa nalezy instalowa¢ z dala od
przewodow wysokiego napiecia i pradu, stycznikow

< >
oraz napedow sterowanych tyrystorowo. L < > L=4m |R=0.36m
W celu zwickszenia doktadnosci nalezy zamontowac

sonde ultradzwigkowa tak blisko dna kanatu jak to L=6m|R=0.54m
mozliwe, z uwzglgednieniem maksymalnego © Bl
mozliwego wypelnienia kanatlu oraz Strefy martwej

sondy (patrz 11.Pomiar wypetnienia strona 36 L=8m|R=0.72m
1 12.Pomiar przeptywu strona 38). o T

Emitowana wigzka ultradzwickow nie powinna przecina¢ przeszkod statych takich jak drabinki,
rury, prety itp. oraz zahaczaé o $ciany kanatu, w przypadku gdy s3 one nieréwne.

Czoto sondy ultradzwigkowej powinno by¢ réwnolegle do powierzchni mierzonego medium.

Wiatr zmienia bieg fali ultradzwigkowej, co powoduje zmniejszenie zakresu pomiarowego i ma
niekorzystny wplyw na doktadno$¢ pomiaru.

Dopuszczalne jest wystepowanie piany o grubosci do 2 cm, zmniejsza to jednak znacznie
zakres pomiarowy sondy ultradzwickowej. Najlepiej jest, gdy w miejscu montazu sondy piana

nie wystepuje.

Opary zmniejszaja zakres pomiarowy sondy ultradzwigkowe;.

Temperatura ma duzy wptyw na predko$¢ rozchodzenia si¢ fali ultradzwigkowej, czyli na
dokladnos$¢ pomiaru. Nalezy stara¢ si¢ tak wybra¢ miejsce pomiaru, by na drodze pomig¢dzy
sondg ultradzwickowa a mierzong powierzchnig medium temperatura byta stata.

Sondy ultradzwi¢kowej nie wolno wiesza¢ bezposrednio na kablu polaczeniowym.

Do montazu sondy ultradZwi¢ekowej musza by¢ uzywane podkladki thumiace.

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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6. Polaczenia elektryczne
6.1 Schemat polaczen
6.1.1 Modul lIaczeniowy — typ 1

Modut laczeniowy typ 1 stosowany jest wowczas, gdy wykorzystywane jest lacze
komunikacyjne RS485/MODBUS miernika przeptywu.

Uwaga

Podlaczenie programarora do modulu laczeniowego typu 1 powoduje przerwe na laczu
komunikacyjnym.

MODOL. L ACZENIOWY

1>

[aN--]
=
[=]

bLocze komunikacy jne
RS485/MODBUS
mA

B0 1
ZASILACZ

i
Io
GND| &

[m]
7
=]

alo
a'm
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ultradzwiekowy miernik przeptywu w kanatach otwartych  os201s.1 vr

6.1.2 Modul laczeniowy — typ 2

Modut faczeniowy typu 2 stosowany, gdy tacze komunikacyjne RS485/MODBUS nie jest
wykorzystywane.

MODOL. LACZENIOWY
N
Bl @
221
Io|@| |@|anp T
aNl@| |

b

GEOWICA
ZASILACZ

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
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6.2 Kolorystyka przewodow kabla sondy ultradZwiekowej

Sonda ultradzwiekowa Modut
Opis Kolor taczeniowy
Zasilanie 18+30V= rézowy +V
(patrz 3.3 Zasilanie strona 7) szary GND
L brgzowy lo
Wyijscie pragdowe :
biaty GND
zielony A
RS-485 / MODBUS -
261ty B
Ekran czarny <

Uwaga

W celu unikniecia wplywu zaklocen elektrycznych, kabel sondy ultradzwieckowej i
zasilania nie powinien by¢ ukladany w poblizu (rownolegle) do wysoko pradowych linii
zasilajgcych lub linii zasilajacych z obcigzeniem indukcyjnym (silniki, styczniki).

Uwaga

Wszystkie polaczenia nalezy wykona¢ zgodnie 2z odpowiednimi normami
elektrycznymi.

6.3 Lacze komunikacyjne

UltradZzwigkowy miernik przeplywu wyposazony jest tacze komunikacyjne RS485 z
protokotem MODBUS. Opis protokotu zawiera oddzielna instrukcja.

Uwaga

Podlaczenie programatora do modulu laczeniowego typu 1 powoduje przerwe na laczu
komunikacyjnym RS485 / MODBUS.

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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7. Uruchomienie

Po prawidlowym zainstalowaniu sondy ultradzwickowej w miejscu pomiaru i1 sprawdzeniu
poprawno$ci wykonania potaczen elektrycznych, wlaczy¢ napiecie zasilania. Inicjalizacja pomiaru
trwa 5 sekund, po czym sonda rozpoczyna cykl pomiarowy.

Po pierwszym uruchomieniu miernik przeptywu pracuje na parametrach fabrycznych ustawionych
przez producenta, dlatego nalezy je zmodyfikowaé zgodnie z wymaganiami technologicznymi.

Po podtaczeniu programatora do modutu taczeniowego (patrz 6.1 Schemat potgczen), na
wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat:

UniPilot - 01
ver. 3.2

- Programator nawigzuje potaczenie z sondg ultradzwickowa

Nawiazywanie
potaczenia

- W przypadku, gdy potaczenie nie zostanie nawigzane np. na skutek zastosowania zasilacza
o zbyt malej wydajnos$ci pradowej (podiaczenie programatora zwicksza pobdr pradu, patrz
3.3 Zasilanie strona 7), pojawi si¢ komunikat:

Brak
potaczenia

« Gdy polaczenie zostanie nawigzane, wyswietlony zostanie biezgcy pomiar:

*  Przeptyw:
65.26 1/s

- Jezeli z jakiego$ powodu nastgpi przerwa w polaczeniu pomigdzy programatorem a sonda
ultradzwigkowa, na wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat:

Brak
potaczenia

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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8. Tryby pracy

Sonda moze znajdowac si¢ w 2 trybach pracy:
« tryb pomiaru
+ tryb programowania

8.1 Tryb pomiaru

Jest to podstawowy tryb pracy sondy. Pomiar wykonywany jest co 1.5s. Po kazdym
pomiarze uaktualniane jest wyjscie pragdowe.

Uwaga

Sonda znajduje si¢ w trybie pomiaru, gdy wySwietlane jest menu Gtéwne lub
podmenu Prezentacji pomiaréw (patrz 9.3 Struktura menu strona 16).

8.2 Tryb programowania

Stuzy do zmiany parametrow sondy.

Przej$cie z trybu pomiaru do trybu programowania:

+ Przy pomocy klawiszy wybra¢ odpowiednie podmenu sposrdéd: Pomiar, Wyjscie
Pragdowe, Przeptyw, Charakterystyka Q/h, System
+ Nacisng¢ klawisz 5}, co spowoduje przejscie do wybranego podmenu i jednoczesne

zatrzymanie procesu pomiaru.

Uwaga
Przed przystapieniem do edycji dowolnego parametru wymagane jest wprowadzenie
poprawnego hasta edycyjnego w parametrze Hasto (patrz 9.3.5 Podmenu: System
strona 26)

Przejscie z trybu programowania do trybu pomiaru:
+ Kilkakrotne naci$niecie klawisza az do ukazania si¢ menu Gtéwnego lub podmenu
Prezentacji pomiaréw.

Uwaga
Jezeli przez okres 5 minut nie zostaje nacisni¢ty zaden klawisz, sonda automatycznie
przechodzi w tryb pomiaru. Dokonane zmiany parametrow nie sa uwzgledniane.

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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9. Obsluga ultradzwiekowego miernika przepltywu

Miernik przeplywu moze by¢ obstugiwany przy pomocy klawiatury 1 wys$wietlacza
programatora, podiaczanego do sondy ultradzwigkowej poprzez modut tgczeniowy. Jeden
programator moze stuzy¢ do obstugi wielu miernikow przeptywu.

Innym sposobem parametryzacji miernika przeptywu jest wykorzystanie portu szeregowego
RS485 z protokotem MODBUS.

Ta dokumentacja opisuje obstuge miernika przeptywu z wykorzystaniem klawiatury
1 wyswietlacza programatora.

9.1 Wyswietlacz

Programator wyposazony jest w 2 liniowy, 16—pozycyjny pod$wietlany wyswietlacz
alfanumeryczny typu LCD. Informacje wyswietlane zalezg od trybu pracy w ktéorym znajduje si¢
miernik. W trybie pomiaru wyswietlane s3: wielkos¢ mierzona, wielkosci pomocnicze, kody
btedoéw 1 ostrzezen, oraz stan wyjscia pradowego. W trybie programowania wyswietlacz wraz z
klawiaturg utatwiajg szybka i wygodng konfiguracje urzadzenia.

By zwiekszy¢ kontrast wyswietlacza programatora nalezy przejs¢ do wyswietlania wynikow
pomiaru (patrz 9.3.2 Podmenu: Prezentacja pomiaréw — okienko z migajaca gwiazdka), stale
naciskajac klawisz [ pulsacyjnie naciska¢ ..  Zmniejszenie kontrastu odbywa si¢ poprzez
state nacis$niecie klawiszy [ oraz [0 1 pulsacyjne naciskanie

9.2 Klawiatura

Miernik przeptywu obslugiwany jest za pomocg szesciu klawiszy programatora:
. — klawisze strzatek poziomych i pionowych stuza do przechodzenia pomi¢dzy
poszczego6lnymi punktami menu oraz do wprowadzania danych,
. — klawisz ENTER shuizy do przechodzenia na niZzsze poziomy menu oraz do
zatwierdzania wprowadzonych parametrow,
. — klawisz ESC stuzy do przechodzenia na wyzsze poziomy menu oraz do pomijania

wprowadzonych wczeéniej zmian.

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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9.3.1 Menu Giéwne

Menu Gtéwne (patrz punkt 9.3 Struktura menu na stronie 16) pozwala wejs¢ do
nastgpujacych podmenu: Prezentacja pomiaréw, Pomiar, Wyjscie pradowe, Przeplyw,
Charakterystyka, System.

MENU GLOWNE

Pomiar [« Wyjscie Pradowe [ Przeptyw ¥ Charakterystyka [ System

Podmenu Prezentacji pomiaréw jest nietypowe, gdyz pozwala na przegladanie pomiaru gtownego,
pomiarow czastkowych, licznikéw objetosci oraz stanu wyjscia pragdowego. Pozostale podmenu
zawierajg parametry dotyczace odpowiednio pomiaru, wyjscia pradowego, przeptywu oraz systemu.

Naciskajac klawisz [ lub [ przechodzi si¢ przez kolejne okienka menu Gtéwnego.

Gdy wybrane zostalo podmenu Pomiar, Wyjécie prgdowe, Przeptyw, Charakterystyka lub
System, wowczas naci$nigcie klawisza 5 powoduje:

+ zatrzymanie pomiaru
*  przejscie do trybu programowania

*  przejscie do podmenu dla wybranej grupy parametrow.

Naciskajac klawisz [ Iub [ przechodzi si¢ przez kolejne parametry wybranego menu.

By powrdci¢ do menu Gtdéwnego, a jednoczesnie do trybu pomiaru, nalezy kilkakrotnie nacisngé
klawisz

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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9.3.2 Podmenu: Prezentacja pomiaréw

W podmenu Prezentacji pomiaréw wyswietlany jest pomiar gtéwny, pomiary czastkowe,
stan wyjscia pragdowego oraz zliczone objetosci. W tym podmenu wyrdzniona jest pozycja
nazwana Pomiarem Gtéwnym. Charakterystyczne dla niej jest migajaca gwiazdka w lewym
gornym rogu. W sytuacji, gdy urzadzenie nie dziata poprawnie, w miejscu gwiazdki wyswietlone
zostang kody bledow. Przej$cie do podmenu Prezentacji pomiaréw jest rOwnoznaczne z przej$ciem
do trybu pomiaru.

Menu to mozna przeglada¢ uzywajac klawiszy lub

Podmenu Prezentacji pomiaréw ztozone jest z nastepujacych wielkosci:

- = = = — m  Przeplyw — pomiar przeptywu — patrz punkt
POMIAR GEOWNY | 12.Pomiar przeptywu strona 38
:_ : Przephév;- 3 1s | m Temperatura — pomiar temperatury
I m Jakos¢ Echa - 0 oznacza brak pomiaru (brak
echa), 1 oznacza pomiar poprawny
Temperatura:
14.6 °C m  Wyjscie Pradowe — aktualny stan wyjscia
3 pradowego
Jakos¢ Echa:
z 1 m  Odlegtos¢ — pomiar odlegtosci
Wyjscie Pradowe: m  Wypelnienie — pomiar wypehienia kanatu lub
7.2mA zbiornika — patrz punkt 11.Pomiar wypetnienia
v strona 36
Odlegtosé:
55.4cm m Przelew - pomiar wypehienia przelewu
3 w przypadku pomiaréw opartych o przelewy
Wypetnienie: miernicze
25.6 cm
1 m Gloéwny i Dodatkowy Licznik objetosci —
Przelew: zliczona objetos¢
31.2cm
1 Uwaga
Licznik Dodat: W odroznieniu od Licznika Gtéwnego,
222151 Licznik Dodatkowy moze by¢ kasowany przez
3 uzytkownika (patrz 9.3.6 Podmenu: Przeptyw
Licznik Gtowny: strona 28).
0 . . . . 3
MENU PREZENTAC.I Licmd iiade 9999999 . po ey
POMIAROW

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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9.3.3 Podmenu: Pomiar

To podmenu zawiera parametry zwigzane z pomiarem odleglo$ci, wypelnienia i przeptywu.

9.3.3.1 Rodzaj Pomiaru

Wybdér rodzaju pomiaru: Odlegto$¢ — pomiar odlegtosci  miedzy czolem sondy
ultradzwickowej a obiektem mierzonym, Wypetnienie — pomiar wypelnienia (patrz 11.Pomiar
wypetnienia strona 36), Przeptyw — pomiar przeptywu (patrz 12.Pomiar przeptywu strona 38)

Uwaga
Sprecyzowanie warunkow pomiaru przeplywu zwiazanych z typem zastosowanej zwezki
lub przelewu odbywa si¢ w menu Przeptyw (patrz 9.3.6 Podmenu: Przeplyw strona 28)

Rodzaj Pomiaru:
Przeptyw

1. rozpocza¢ edycje
2. ystawi¢ klawiszami Odlegtos¢, Wypetnienie lub Przeptyw
3. zatwierdzi¢ 5 lub anulowa¢

9.3.3.2 Poczatek Zakresu, Koniec Zakresu

Ustawienie zakresu pomiarowego miernika przeptywu, gdy parametr Rodzaj_Pomiaru ustawiono:

Pomiar—Rodzaj_Pomiaru = Odlegtos¢.

Poczat: 20 cm<
Koniec: 200 cm

1. wybra¢ klawiszami parametr do edycji (znak ' <'z prawej strony wyswietlacza)
2. rozpocza¢ edycje

3. ustawi¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: 20 + 800 cm

4. zatwierdzi¢ [0 lub anulowac

Uwaga
Strefa martwa sondy ultradzwiekowej wynosi 20cm (patrz 11.Pomiar wypetnienia strona
36), dlatego musi by¢ spelniona ponizsza zaleznos$¢:

Koniec Zakresu — Poczatek Zakresu 2 20 cm

Gdy zalezno$¢ nie jest spelniona, automatycznie zostanie poprawiony drugi parametr.

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
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9.3.3.3 Punkt_Zerowy, Zakres

Ustawienie zakresu pomiarowego miernika przeptywu, gdy parametr Rodzaj_Pomiaru ustawiono:

Pomiar—Rodzaj_Pomiaru = Przeptyw
lub
Pomiar—Rodzaj_Pomiaru = Wypetnienie

Parametr Punkt_Zerowy ustawiany jest na maksymalng odlegtos¢, jaka miernik ma mierzy¢
(np. dno kanatu), natomiast parametr Zakres musi uwzgledni¢ maksymalne mozliwe wypehienie
(np. maksymalny poziom cieczy w kanale liczac od Punktu Zerowego — patrz 11.Pomiar
wypetlnienia strona 36).

Pkt zer: 80 cm<

Zakres: 60 cm
1. wybra¢ klawiszami parametr do edycji (znak ' <'z prawej strony wyswietlacza)
2. rozpoczac edycje
3. ustawi¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: 20 + 800 cm
4. zatwierdzi¢ [ lub anulowac

Uwaga
Strefa martwa sondy ultradzwiekowej wynosi 20 cm (patrz 11.Pomiar wypetnienia strona
36), dlatego musi by¢ spelniona zaleznos$¢:

Punkt_Zerowy — Zakres 2 20 cm
Gdy nie jest spelniona, automatycznie zostanie poprawiony drugi parametr.
Uwaga

Najlatwiej ustali¢ Punkt_Zerowy, gdy zbiornik lub kanal jest pusty, a odleglos¢ do dna
jest zmierzona przy pomocy sondy ultradzwiekowej.

9.3.3.4 Stala_Czasowa

Jest to czas usredniania pomiaru.

Stata Czasowa:
30 s

1. rozpocza¢ edycje
2. ystawi¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: 0 + 600 s
3. zatwierdzi¢ [} lub anulowad
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9.3.3.5 Przeszkoda

Ultradzwickowy miernik przeptywu UniSonic F ma mozliwo$¢ pomijania jednej przeszkody
statej, ktora wystepuje na drodze od sondy do mierzonego medium. Po wykonaniu przez przyrzad
kilku pomiardéw nalezy wybrac¢ z listy ten , ktory odnosi si¢ do stalej przeszkody.

Przeszkoda:
0.0 cm

1. rozpoczaé¢ edycje
2. wybra¢ z listy klawiszami pomiar, ktory ma by¢ traktowany jako przeszkoda
3. zatwierdzi¢ [} lub anulowad

Uwaga
Jezeli jest to mozliwe, nalezy tak wybra¢ miejsce pomiaru (patrz 5. Zalecenia do
montazu ultradzwieckowego miernika przeptywu strona 36), by wigzka ultradzwi¢kow nie
przecinala zadnych przeszkod.
Minimalna odleglo$¢ przeszkody stalej od czola sondy musi by¢ wi¢ksza niz 40 cm.

9.3.3.6 Tlumienie Napelniania, Tlumienie Oproézniania

Parametry te ustalajg maksymalng predkos$¢ napetnienia 1 oprdzniania zbiornikow, kanatow itp.
Ustawiane predkosci maksymalne powinny by¢ zawsze nieco wyzsze od tych, ktore wystepuja
W rzeczywistosci.

Ttum.Napetniania
1.0 m/min

Ttum.Ooprézniania
1.0 m/min

1. rozpocza¢ edycje
2. wprowadzi¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: 0,001 + 10 m/min
3. zatwierdzi¢ |2 lub anulowaé
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9.3.3.7 Kalibracja pomiaru odleglosci

UltradZzwigkowy miernik przeptywu mozna skalibrowaé. Kalibracja polega na
wprowadzeniu doktadnej (znanej) odlegtosci czota sondy od medium lub statej przeszkody (np. dna
kanatu). Aktualny pomiar pokazywany jest w gornej linii wyswietlacza. W dolnej linijce
wprowadzi¢ nalezy pomiar doktadny.

Pomiar: 150.0 cm
Dok%: 150.4 cm

1. rozpocza¢ edycje
2. wprowadzi¢ klawiszami doktadng warto$¢ pomiaru
3. zatwierdzi¢ = lub anulowa¢

Uwaga

Kalibracja moze by¢ wykonana dla pomiaru odleglosci powyzej 1 metr.

Uwaga

Kalibracje powinna by¢ wykonana dla pomiaru odleglosci odpowiadajacego 75 + 100%
zakresu pomiarowego.

9.3.3.8 Kompensacja temperatury

Miernik posiada mozliwo$¢ ustawienia Automatycznej lub Recznej kompensacji temperatury.
Automatyczna kompensacja pozwala na biezaco uwzglednia¢ zmiange predkosci fali
ultradzwigkowej na skutek zmiany temperatury otoczenia, co ma istotny wplyw na pomiar
odlegtosci.

Komp. Temp:
Automatyczna
1. rozpocza¢ edycje
2. ystawié¢ klawiszami Automatyczna lub Reczna

3. zatwierdzié¢ lub anulowa¢é

W przypadku Automatycznej kompensacji temperatury w nastepng pozycja menu jest parametr
Poprawka Temperatury, ktorym mozna dostroi¢ pomiar temperatury.

Poprawka Temp:
0.0°C
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W przypadku Recznie zadanej temperatury kompensacji, nastgpng pozycja menu jest
Temperatura Reczna, gdzie podaje si¢ zadang statg warto§¢ temperatury.

Temp. Reczna:
20°C

1. rozpoczac edycje
2. ustawi¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: — 10 + 50 °C
3. zatwierdzi¢ [} lub anulowad

9.3.3.9 Czas Utraty Echa

Parametr okresla czas, ktory uptynie od momentu utraty echa, czyli braku pomiaru do
momentu, w ktorym wyswietlony zostanie na wys$wietlaczu btad E1 (brak pomiaru 10.Btedy i
ostrzezenia strona 34), a na wyjsciu pradowym pojawi si¢ prad btedu (patrz 9.3.4.2 Sygnalizacja
Btedu strona 24).

Czas Utraty Echa
60 s

1. rozpocza¢ edycje
2. wprowadzi¢ klawiszami warto$¢ parametru granicach: 2 + 600 s
3. zatwierdzi¢ 2] lub anulowac

9.3.3.10 Parujaca Ciecz

Parametr, ktorego wiaczenie powoduje, ze na czujnik ultradzwigkowy podawana jest
okresowo duza moc, celem strza$niecia ewentualnych skroplin z czota czujnika.

Parujaca Ciecz:
Tak

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawi¢ klawiszami Tak Iub Nie
3. zatwierdzié¢ lub anulowa¢
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9.3.4 Podmenu: Wyjscie Pradowe
9.3.4.1 Wartos¢_Poczatkowa, Wartos¢_Koncowa

Parametry te przyporzadkowuja warto$ci pomiaru, pradom 4mA (Warto$¢_Poczatkowa) i 20mA
(Wartos$¢_Koncowa) na wyjsciu pradowym.

wartos¢ Pocz.:

0 1/s
wartos¢ Koncowa:
1000 1/s
1. rozpocza¢ edycje
2. ustawi¢ klawiszami wartos¢ parametru w granicach: =200 + 99999 odpowiednio

cm lub I/s
3. zatwierdzi¢ lub anulowac

9.3.4.2 Sygnalizacja Bledu

Parametr ten okre$la warto$¢ pradu na wyjsciu pradowym, ktora bedzie informowala
0 pojawieniu si¢ btedu pomiaru.

Sygnaliz.Btedu:
0 mA

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawi¢ klawiszami Brak, OmA, 2mA, 4mA, 20mA
3. zatwierdzié¢ lub anulowac

Uwaga
Ustawienie Brak powoduje, Ze stan awaryjny nie bedzie sygnalizowany. Wyjscie pradowe
ustawione bedzie zgodnie z ostatnim poprawnym pomiarem.
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9.3.4.3 Kalibracja 4 mA, Kalibracja 20 mA

W celu dostrojenia wyjs$cia pradowego, nalezy do zaciskoéw wyjscia pradowego podiaczy¢
miliamperomierz (patrz 6.Potaczenia elektryczne na str 10) i wykona¢ ponizsze czynnosci:

Kalibracja 4 mA:
690

Kalibracja 20mA:
3550

przej$¢ do parametru Kalibracja_4_mA

rozpoczaé edycje

zmienia¢ klawiszami warto$¢ parametru tak, aby miliamperomierz pokazal 4 mA
zatwierdzi¢ 5 lub anulowaé

przej$¢ do parametru Kalibracja_20_mA

rozpoczaé edycje

zmienia¢ klawiszami warto$¢ parametru tak, aby miliamperomierz pokazat 20 mA
zatwierdzi¢ 5 lub anulowaé

X NN R W=
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9.3.5 Podmenu: System

9.3.5.1 Haslo

Parametr Hasto stuzy do wprowadzania hasta edycyjnego. Zabezpiecza ono przyrzad przed
ingerencja osob niepowolanych oraz do wprowadzania haset specjalnych np. do ustawiania
parametréw fabrycznych przyrzadu.

Has%o: ?
XX

1. rozpocza¢ edycje
2. wprowadzi¢ hasto edycyjne klawiszami
3. zatwierdzi¢ 2} lub anulowac

Po wprowadzeniu poprawnego hasta edycyjnego w miejscu znaku zapytania wyswietlone zostanie
OK. Mozliwa jest teraz edycja parametréw. Jezeli przez okres 5 minut nie zostanie nacisniety zaden
klawisz, edycja parametrow zostaje ponownie zablokowana.

Uwaga
Fabryczne hasto_edycyjne to: YXXX. Obowigzuje ono do momentu, w ktérym zostanie
zmienione przez uzytkownika przy pomocy parametru Zmiana_Hasta.

Uwaga
Zmiana dowolnego parametru wymaga wczeSniejszego wprowadzenia poprawnego
hasta_edycyjnego.

Uwaga
By ustawi¢ parametry fabryczne nalezy w parametrze Hasto wpisa¢: DEFA
Ustawienie parametréow fabrycznych mozliwe jest po uprzednim wprowadzeniu
poprawnego hasta edycyjnego.

9.3.5.2 Jezyk

Ustawienie jezyka menu: Polski, Deutsch, English

Jezyk:
Polski

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawi¢ klawiszami wybrany jezyk
3. zatwierdzi¢ 5] lub anulowaé
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9.3.5.3 Pomiar Wyswietlany

Parametr decyduje o tym, ktory z pomiarow czastkowych wyswietlany bedzie w glownym
okienku pomiarowym w podmenu Prezentacji pomiarow.

Pomiar wyswietl:
Przeptyw

[S—

rozpoczaé edycje

2. ustawi¢ klawiszami pomiar z posrod: Odlegtos¢, Wypetnienie, Przelew, Przeptyw,
Licznik Gtéwny, Licznik Dodatkowy.

3. zatwierdzi¢ [} lub anulowa¢

9.3.5.4 Zmiana_ Hasla

Parametr stuzy do zmiany hasta edycyjnego.

Zmiana Hasta:
XXXX

1. rozpoczaé edycje
2. wprowadzi¢ klawiszami nowe hasto edycyjne
3. zatwierdzi¢ 2] lub anulowaé
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9.3.6 Podmenu: Przeplyw

9.3.6.1 Typ_Obliczen

Parametr wybiera typ urzadzenia mierniczego lub metode, wg ktorej liczony jest przeptyw. Przy
ustawieniu Brak przeptyw nie jest liczony.

Typ Obliczen:
wyktadnik

rozpoczaé edycje

- ustawi¢ klawiszami odpowiednio: Brak, Wyktadnik, Zw._Parshall'a, Zw._KPV, Palmer—
Bolus, Khafagi—Venturi, Uniwersalne

3. zatwierdzi¢ -] lub anulowaé

N —

Uwaga
Ustawienie Typ_Obliczen = Uniwersalne powoduje, ze przeplyw jest liczcony w oparciu
o Charakterystyke Q/h (patrz punkt 9.3.7 Podmenu: Charakterystyka Q/h na stronie 33).
Charakterystyka ta musi by¢ wczesSniej przez uzytkownika wprowadzona.

Uwaga

By parametry ustawione w podmenu Przeptyw byly brane pod uwage, parametr
Pomiar—Rodzaj_Pomiaru musi by¢ ustawiony na Przeptyw.

9.3.6.2 Zwezka/Przelew

Parametr powigzany jest z parametrem Typ_Obliczen 1 stluzy do sprecyzowania rodzaju
zastosowanego urzadzenia mierniczego. Mozliwe ustawienia:

Typ_Obliczen Zwezka/Przelew

Wyktadnik Pr._Prostokatny, Prz._Tréjkatny, Prz._Trapezoidalny (Cipoletti),
Zw._Venturiego, Inne

Zw. Parshall'a ZW.Nr1 = Zw. Nr 21 (wg normy PN-ISO 9826)
Zw. KPV KPV | + KPV XI (wg katalogu UNIKLAR 77)

Palmer Bowlus | DN 110 mm, DN 160 mm, DN 200 mm, DN-250 mm, DN 315 mm,
DN 400 mm, DN 500 mm, DN 630 mm

Khafagi— QV302, QV303, QV304, QV305, QV306, QV308, QV310, QV313,
Venturi QV316
Universalne —
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Zwezka/Przelew
Zw.Venturiego
1. rozpocza¢ edycje
2. ystawié¢ klawiszami odpowiedni typ zwezki lub przelewu, powigzany z parametrem

Typ_Obliczen
3. zatwierdzié lub anulowac

9.3.6.3 Metoda_Obliczen

Parametr stuzy do okre$lenia, czy przeplyw bedzie liczony w oparciu o Wspdtczynnik_K
(metoda Absolutna), czy tez na podstawie parametrow hmax i Qmax (metoda Proporcjonalna) zwezki
lub przelewu (patrz 12.Pomiar przeptywu na stronie 38).

Parametr brany pod uwagg, gdy:Typ_Obliczen = Wyktadnik.

Metoda Obliczen:
Absolutna

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawié¢ klawiszami Absolutna lub Proporcjonalna
3. zatwierdzi¢ 5] lub anulowa¢

9.3.6.4 Minimalna Wysoko$¢

Parametr okres$la odlegtos¢ od dna kanalu do poczatku przelewu. Parametr brany pod uwage dla
ustawien:

Typ_Obliczen Zwezka/Przelew
Wyktadnik Pr._Prostokatny, Prz._Trojkatny, Prz._Trapezoidalny (Cipoletti)

Min.wysokos¢:
om

1. rozpocza¢ edycje
2. ystawi¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: 0 +2 m
3. zatwierdzi¢ 5} lub anulowa¢
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9.3.6.5 Max._ Wypelnienie

Maksymalne wypehienie (hmax) w korycie lub na przelewie, dla ktorego wystepuje maksymalny
przeptyw Qmax (patrz 12.Pomiar przeptywu na stronie 38).
Parametr brany pod uwagg, dla ustawien:

Typ_Obliczen Metoda_Obliczen
Wyktadnik Proporcjonalna

Max.wypetnienie:
1.1m

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawié¢ klawiszami
3. zatwierdzié¢ lub anulowac

wartos$¢ parametru w granicach 0 + 99,99 m.

9.3.6.6 Maksymalny Przeplyw
Jest to maksymalny przeplyw (Qmax) Wystepujacy, gdy wypehienie w korycie jest maksymalne
(hmax) (patrz 12.Pomiar przeptywu na stronie 38).

Max. Przeptyw:
0.09 m3/s

1. rozpocza¢ edycje
1. ustawi¢ klawiszami
2. zatwierdzi¢ lub anulowac

warto$é parametru w granicach 0 + 99.9999 m’/s,

9.3.6.7 Jednostka_Objetosci
Jednostka objetosci wyswietlanego nat¢zenia przeptywu.

Jednostka Obj:
Litr

1. rozpoczaé edycje
2. ustawi¢ klawiszami Litr lub m®
3. zatwierdzié¢ lub anulowac
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9.3.6.8 Jednostka_Czasu

Jednostka czasu dla wySwietlanego nat¢zenia przeptywu.

Jednostka Czasu:
Sekunda

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawi¢ klawiszami Sekunda, Minuta lub Godzina.
3. zatwierdzi¢ Iub anulowac

9.3.6.9 Pozycja Przecinka

Okresla liczbg miejsc po przecinku dla wyswietlanego natezenie przeptywu.

Poz.Przecinka:
2

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawié¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach 1-+3.
3. zatwierdzi¢ 5 lub anulowad

9.3.6.10 Odcigcie Przeplywu

Okresla procent maksymalnego przeptywu Qmax, ponizej ktorego objeto$¢ nie jest juz zliczana
w Liczniku_Gtoéwnym i Liczniku_Dodatkowym.

Odciecie Przept:
5%

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawié¢ klawiszami warto$¢ parametru 0 + 50 %.
3. zatwierdzi¢ 5} lub anulowad
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9.3.6.11 Wykladnik

Wykladnik funkcji wyktadniczej. Dla nietypowych zwezek lub przelewoéw parametr podawany
przez producenta lub wyliczany na podstawie wymiarow.
Brany pod uwage przy ustawieniach: Typ_Obliczen = Wyktadnik 1 Zwezka/Przelew = Inne

wyktadnik:
1.5

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawié¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: 0 + 99,9999,
3. zatwierdzi¢ [ lub anulowaé

9.3.6.12 Wspolczynnik K

W przypadku zwezek lub przelewow nietypowych, parametr podawany przez producenta lub
wyliczany na podstawie wymiarow.

wspétczynnik K:
0.0

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawi¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: 0 + 99,9999,
3. zatwierdzi¢ -] lub anulowad

9.3.6.13 Kat

Kat rozwarcia przelewu trojkatnego.

Kat:

60 °

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawi¢ klawiszami warto$¢ parametru w granicach: 20 + 99°
3. zatwierdzi¢ 1) lub anulowa¢

9.3.6.14 Licznik Dodat: Zerowac?

Zerowanie licznika dodatkowego.

Li czn1'|§ Dodat: _
Zerowac? Nie

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawi¢ klawiszami Tak lub Nie.
3. zatwierdzié¢ lub anulowac¢
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9.3.7 Podmenu: Charakterystyka Q/h

W przypadku, gdy zastosowane urzadzenie miernicze (zwezka lub przelew) jest nietypowe 1 nie
daje si¢ przyporzadkowa¢ do jednego z urzadzen mierniczych obstugiwanych standardowo przez
ultradzwigkowy  miernik  przeplywu, woéwczas mozna  wprowadzi¢  charakterystyke
przeptyw = f(wypetnienie). Charakterystyka ta moze zosta¢ wyliczona na podstawie wymiarow
urzadzenia mierniczego lub tez jest dostarczona przez producenta urzadzenia mierniczego.

Uwaga
By pomiar przeplywu byl oparty o Charakterystyke Q/h nalezy ustawic:
Przeplyw—Typ_Obliczen = Uniwersalne

(patrz 12.13 Przyktad 14. Pomiar przeptywu na zwezce oparty o Charakterystyke Q/h
strona 46).

9.3.7.1 Liczba_ Punktéw
Okresla z ilu punktow (par: przeplyw — wypetnienie) sktada si¢ charakterystyka.

Liczba Pkt:
30

1. rozpocza¢ edycje
2. ustawié¢ klawiszami warto$¢ parametru w zakresie 2+30
3. zatwierdzi¢ 2] lub anulowaé

9.3.7.2 Wprowadzanie charakterystyki

H1: 0.0 m<
Ql: 0.0 m3/s

H30: 0.55 m<
Q30: 0.134 m3/s

l. w zalezno$ci od tego, jaki element charakterystyki ma zosta¢ wprowadzony, ustawié
klawiszami znacznik < w gornym lub dolnym wierszu

2. rozpocza¢ edycje

3. ustawi¢ klawiszami wartos¢ parametru

4. zatwierdzié¢ lub anulowac

Uwaga

Punkty charakterystyki typu wypelnienie (H1-H30) w zakresie ustalonym parametrem
Liczba_Pkt musza by¢ uszeregowane narastajaco tzn. kazdy nast¢pny punkt musi by¢
wiekszy od poprzedniego. Gdy warunek ten nie jest spelniony, pojawi si¢ blad E7.
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10. Bledy i ostrzezenia

Kod | Komunikat | Komentarz

Btedy

E1 Brak pomiaru Zasady instalacji sondy ultradzwigkowej zostaty opisane w punkcie

5 Zalecenia do montazu ultradzwiekowego miernika przeptywu na stronie 9.
Jezeli sonda zostata zainstalowana poprawnie, to pojawienie si¢ tego bledu
moze by¢ spowodowane np. piang na wodzie, podmuchami wiatru,
zapyleniem powietrza. Te zjawiska moga powaznie zmniejszy¢ zakres
pomiarowy sondy ultradzwickowe;.

E2 Temperatura > 60 °C | Sonda ultradzwickowa nie moze pracowa¢ w temperaturze otoczenia wiekszej
0d 60 °C

E3 Temperatura < -40 °C | Sonda ultradzwickowa nie moze pracowaé w temperaturze otoczenia
mniejszej od -40 °C .

E7 Niepoprawna Punkty charakterystyki typu wypelnienie (H1-H30) w zakresie ustalonym

charakterystyka Q/h | parametrem Liczba Pkt musza by¢é uszeregowane narastajaco tzn. kazdy
nastepny punkt musi by¢ wigkszy od poprzedniego. Jezeli nie jest to spetnione
pojawia si¢ blad E7.

ES8 Zatadowano domysine | Nalezy sprawdzi¢ ustawienia parametrow w menu Pomiar,
parametry uzytkownika | \yyiscie Pradowe i Przeptyw.
Zmiana przynajmniej jednego parametru wykasuje btad.

E9 Zatadowano domysine | Patrz uwagi ponizej
parametry serwisowe

E10 Zatadowano domysIne | Patrz uwagi ponizej
parametry projektowe

E12 Charakterystyka Q/h Blad ma znaczenie wowczas, gdy pomiar przeptywu prowadzony jest
wyzerowana w oparciu o charakterystyke Q/h ( Przeptyw = f (Wypekienie)).

W przypadku wystgpienia tego btedu nalezy ponownie wprowadzic¢
charakterystyke. Zmiana dowolnego punktu charakterystyki wykasuje
blad.

E13 Btad odczytu licznikéw | Wystapit btad odczytu licznikéw objetosci.

objetosci Skontaktowaé si¢ z serwisem.
Ostrzezenia
I Czujnik pobudzany Pojawienie si¢ np. piany na wodzie lub zwigkszenie zapylenia, to zjawiska,
duzg moca ktore mogg zakloci¢ pomiar poprzez zmniejszenie amplitudy odbitego echa.
Odpowiedzia sondy jest wowczas zwigkszenie mocy pobudzenia czujnika
ultradzwigkowego.
12 Przekroczona Komunikat pojawia si¢ w przypadku przekroczenia ustawionej przez

predko$¢ oprézniania | yzytkownika maksymalnej predkosci napemiania lub oprozniania cieczy

13 Prngrquona iniani w kanale lub studzience (patrz punkt 9.3.3.6 Tlumienie Napetniania,
Predkosc napetniania | ry, mienie Oprézniania na stronie 21).

14 Strzgsanie kropel Patrz punkt 9.3.3.10 Parujaca Ciecz na stronie 23.
z czofa czujnika
115 Zatadowano domysine | Patrz uwagi ponizej

parametry MODBUS

Uwaga:

Standardowo kazdy przyrzad pracuje na domyslnych parametrach serwisowych 1 projektowych,
dlatego btedy E9 1 E10 nalezy wykasowa¢ zmieniajagc dowolny parametr uzytkowy.

Po zatadowaniu domys$lnych parametrow uzytkownika (hasto DEFU) lub domysInej
charakterystyki wypelnienia/przeptyw (hasto DEFQ) pojawig si¢ odpowiednio btedy E8 lub E7 1
E12 - nalezy mie¢ pelng §wiadomos¢, ze zmieniajac tylko jeden parametr uzytkowy kasuje si¢
wszystkie powyzsze bledy.
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Jezeli przez dluzszy czas przyrzad nie potrafi skonfigurowac si¢ (wyswietlane sg btedy E7, ES8, E9,
E10, E12 ) co moze oznacza¢, ze pami¢¢ konfiguracji jest uszkodzona - nalezy ponownie recznie
skonfigurowac przyrzad. Jesli ponowna konfiguracja nie przyniesie efektu, nalezy skontaktowac sie
z serwisem.
Bh;dy El, E2, E3 zwigzane 53 $cisle z pomiarem. Powodujq
kontynuacje pomlaru bez mozliwosci | ]e_] dokonczenia - w miejscu wyswietlania pomiaru
glownego 1 pomiarow czastkowych pojawig si¢ kreski
wyswietlenie numeru bledu/btedow
sygnalizacj¢ bledu na wyjsciu pradowym przetwornika (jezeli wyjscie zostato tak
skonfigurowane - patrz punkt 9.3.4.2 Sygnalizacja Btedu na stronie 24)

Btedy E7, E8, E9, E10, E12, E13 zwigzane sg $cisle z konfiguracja urzadzenia zapisang w pamigci
konfiguracyjnej, a oznaczaja, ze przyrzad nie byl w stanie dokona¢ poprawnej konfiguracji na
podstawie tych parametrow i skonfigurowal si¢ na parametrach domys$inych. Funkcjonowanie
przyrzqdu moze z tego powodu by¢ nieprawidtowe. Wystgpienie tych bledow powoduje:
zatrzymanie pomiaru, przej$cie do trybu konfiguracji i probe odczytu parametrow z
pamieci konfiguracyjnej — przyrzad pozostaje w tym trybie dopoki konfiguracja si¢ nie
powiedzie
wyswietlenie numeru bledu/bledow
sygnalizacje blgdu na wyjsciu pradowym sondy (jezeli wyjScie zostalo tak
skonfigurowane - patrz punkt 9.3.4.2 Sygnalizacja Bledu na stronie 24) za
wyjatkiem biedu E8

Ostrzezenia sg tylko informacjg o stanie przetwornika i nie powodujg zatrzymania pomiaru,
nie sg sygnalizowane na wyjsciu pragdowym.
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11. Pomiar wypelnienia

o N
o Strefa martwa
--------------- :\./...........W....
~—
......... ..
Odlegtosc¢
Punkt J
zerowy
Zakres /[\
Wypetnienie
Wypetnienie = Punkt_Zerowy — Odlegto$¢
Gdzie:
Wypetnienie[m] — pomiar wypetienia wyswietlany w podmenu Prezentacji pomiaréw
Punkt_Zerowy — parametr ustawiany w podmenu Pomiar.
Odlegtos¢[m] — zmierzona odleglo$¢ wyswietlana w podmenu Prezentacji pomiaréw
Strefa martwa — strefa, w ktorej pomiar jest zabroniony

(patrz 9.3.3.3 Punkt_Zerowy, Zakres)
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11.1 Przyklad 1. Pomiar wypelnienia

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj_Pomiaru Wypetnienie
Punkt_Zerowy 300 cm Odleglos¢ czota sondy od dna zbiornika.
Zakres 270 cm Maksymalne wypetnienie w zbiorniku.
Uwaga

+ Strefa martwa czujnika ultradzwigkowego wynosi co najmniej 20 cm. Przy ustawianiu parametrow
Zakres i Punkt_Zerowy musi by¢ spelniona zaleznosc:

Punkt_Zerowy — Zakres = 20 cm (patrz 9.3.3.3 Punkt_Zerowy, Zakres)

¢ Punkt_Zerowy moze by¢ wyznaczony np. poprzez pomiar metrem murarskim. Lepszym
rozwiazaniem jest, gdy odlegtos¢ ta zostanie zmierzona sonda ultradzwigkowa.

Wyjscie Pradowe

Wartos¢_Pocz 10 cm Wypehieniu < 10 cm odpowiada prad 4 mA,;
Wartos¢_Koncowa 250 cm Wypetnieniu > 250 cm odpowiada prad 20 mA;
zakresie 10 + 250 cm prad zmienia si¢
proporcjonalnie do mierzonego Wypetnienia.
Sygnaliz._ Btedu 0 mA Wystapienie bledu pomiaru sygnalizowane pradem
0 mA.
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12. Pomiar przeplywu

+ Jezeli Wspotczynnik_K zastosowanej zwezki lub przelewu jest znany (podany przez
producenta) nalezy wybrac:

Przeptyw—Metoda_Obliczen = Absolutna.

Przeptyw jest liczony zgodnie ze wzorem (1).

Q=K-h* (1)
Gdzie:

Q[m3/s] — przeptyw (Prezentacja pomiaréw— Przeptyw)

K — wspotczynnik podawany przez producenta zwezki lub przelewu
(Przeptyw—Wspotczynnik_K)

h[m] — zmierzone wypehnienie koryta (Prezentacja pomiaréw—Wypetienie) lub
przelewu (Prezentacja pomiaréw—Przelew)

X — typowo 1,5. Wspdtczynnik charakterystyczny dla danego typu zwezki lub

przelewu (Przeptyw—Wykfadnik)

+ Jezeli Wspotczynnik_K nie jest znany nalezy wybrac:
Przeptyw—Metoda_Obliczeh = Proporcjonalna.

Przeptyw wtedy liczony jest w oparciu o parametry Qmax 1 hmax zwezki lub przelewu.

Q
Q — max . hX 2
~ 2)

Gdzie:
Q[m?s], h[m], x  —jak wyzej

Qmaxlm?/s]  — maksymalny przeptyw dla danej zwezki lub przelewu
(Przeptyw—Max._Przeptyw)

Nmax[M] — maksymalne wypelienie w korycie lub na przelewie ustawiane
parametrem Przeptyw—Max._Wypetnienie, dla ktorego wystepuje
maksymalny przeptyw Qmax.
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12.1 Przyklad 2. Pomiar przeplywu zwezka Venturiego w przypadku, gdy znany jest

konstrukcyjny Wspoétczynnik_K zwezki

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj_Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 150 cm Odleglto$¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 120 cm Maksymalne wypehienie w kanale.

Patrz uwaga w punkcie 11.1 Przykfad 1. Pomiar wyp

etnienia na stronie 37.

Typ_Obliczen Wyktadnik

Zwezka/Przelew Zw. Venturiego Rodzaj zwezki lub przelewu.

Metoda_Obliczen Absolutna Przeptyw liczony wg wzoru (1)

Max. Przeptyw 0,28 m®/s Qimax

Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.
Wspdtczynnik_K 0,321 Wspotczynnik podany przez producenta lub wyliczony na

podstawie wymiaréw zwezki.

Uwaga

Wykfadnik = 1,5. Gdy Wyktadnik ma inng warto$¢ patrz punkt 12.7 na stronie 43.

Wyjscie Pradowe

Warto$¢_Pocz 10 /s Dla przeptywu <10 I/s prad 4 mA; dla przeptywu > 200 I/s

Wartos¢_Konhcowa 200 I/s prad 20 mA; w zakresie 10 + 200 I/s prad zmienia sig
proporcjonalnie do przeptywu.

Sygnaliz._ Btedu 0 mA Wystapienie btedu pomiaru sygnalizowane pradem 0 mA.

12.2 Przyklad 3. Pomiar przeplywu zwezka Venturiego oparty o parametry hmax

i Qmax zZWezKi

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 150 cm Odleglo$¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 120 cm Maksymalne wypetnienie w kanale.

Typ_Obliczen

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Wyktadnik

Przeplyw

Zwezka/Przelew

Zw. Venturiego

Rodzaj zwezki lub przelewu.

Metoda_ Obliczen

Proporcjonalna

Przeptyw liczony wg wzoru (2)

Max._Wypetnienie 0,75 m Nmax
Max._Przeptyw 0,25 m¥/s Qrmax
Odciecie Przeplywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Uwaga

Wyktadnik = 1,5. Gdy Wyktadnik ma inng warto$¢ patrz 12.8 Przyktad 9.

Wyjscie Pradowe
Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.
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12.3 Przyklad 4. Pomiar przeplywu na przelewie prostokatnym w przypadku, gdy
znany jest Wspolezynnik K

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 180 cm Odlegto$¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 150 cm Maksymalne wypetnienie w kanale.

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Typ_Obliczen Wyktadnik

Zwezka/Przelew Prz. prostokagtny Przelew prostokatny.

Metoda_Obliczen Absolutna Przeptyw liczony wg wzoru (1)

Min._Wypeienie 04m Odlegto$¢ od dna kanatu do poczatku przelewu.

Max. Przeptyw 0,58 m®/s Qrmax

Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.
Wspotczynnik_K 0,7 Wspotczynnik podany przez producenta lub wyliczony na

podstawie wymiardéw przelewu.

Uwaga

Wykfadnik = 1,5. Gdy Wyktadnik ma inng warto$¢ patrz 12.7 Przyktad 8.

Wyijscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.

Uwaga

Analogicznie programowany jest pomiar przeplywu na przelewie trapezoidalnym

(Cipoletti).
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12.4 Przyklad 5. Pomiar przeplywu na przelewie prostokatnym, gdy znane sg
parametry hmax i Qmax przelewu

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj_Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 300 cm Odlegto$¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 250cm Maksymalne wypetnienie w kanale.

Typ_Obliczen

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Wyktadnik

Przeplyw

Zwezka/Przelew

Prz. prostokatny

Rodzaj zwezki lub przelewu.

Min. Wysokos¢

0,6 m

Odlegto$¢ od dna kanatu do poczatku przelewu.

Metoda_Obliczen

Proporcjonalna

Przeplyw liczony wg wzoru (2)

Max. Wypetnienie 0,15 m Pmax
Max. Przeptyw 0,4 m¥/s Qrmax
Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Uwaga

Uwaga

Wykfadnik = 1,5. Gdy Wyktadnik ma inng warto$¢ patrz 12.8 Przyktad 9.

Wyijscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.

Analogicznie przebiega programowanie pomiaru przeplywu na przelewie trapezoidalnym
(Cipoletti) na podstawie parametrow hmaxi Qmax -
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12.5 Przyklad 6. Pomiar przeplywu na przelewie trojkatnym w przypadku, gdy znany

jest Kat przelewu.

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 198 cm Odleglos¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 160 cm Maksymalne wypetnienie w kanale.

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Typ_Obliczen Wyktadnik

Zwezka/Przelew Prz. tréjkatny Przelew trojkatny.

Metoda_Obliczen Absolutna Przeptyw liczony wg wzoru (1)

Min._Wysokos¢ 0,43m Odlegtos¢ od dna kanatu do poczatku przelewu.

Max. Przeptyw 1,50 m¥/s Qrmax

Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.
Kat 60° Kat rozwarcia przelewu.

Uwaga
Wykfadnik = 2,47

Uwaga

Wyjscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.

Kat przelewu trojkatnego przeliczany jest na Wspoétczynnik_K. Dalsze obliczenia
przeprowadzane sa zgodnie ze wzorem (1) — patrz 12.Pomiar przeptywu.

12.6 Przyklad 7. Pomiaru przeplywu na przelewie tréojkatnym, gdy znane sg

parametry hmax i Qmax przelewu

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 198 cm Odleglto$¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 160 cm Maksymalny poziom w_kanale.

Typ_Obliczen

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Wyktadnik

Zwezkal/Przelew

Prz. tréjkatny

Przelew trojkatny.

Metoda_Obliczen

Proporcjonalna

Przeplyw liczony wg wzoru (2)

Min._ Wysokos¢

0,43m

Odlegtos¢ od dna kanatu do poczatku przelewu.

Max. Wypetienie 0,5m Nimax
Max. Przeptyw 0,15 m%/s Qrmax
Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Uwaga
Wykfadnik = 2,47

Wyjscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.
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12.7 Przyklad 8. Pomiar przeplywu na zwezce ogolnej, gdy znany jest
Wspétczynnik_K oraz Wyktadnik zwezki

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj_Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 150 cm Odleglosé¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 120 cm Maksymalne wypetnienie w kanale

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Typ_Obliczen Wyktadnik

Zwezka/Przelew Inne Rodzaj zwezki lub przelewu.

Metoda Obliczen Absolutna Przeptyw liczony wg wzoru (1)

Max. Przeptyw 0,28 m®/s Qimax

Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Wspdtczynnik_K 0,321 Wspblczynnik podany przez producenta lub wyliczony na
podstawie wymiaréw zwezki.

Wyktadnik 1,4

Wyijscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.

12.8 Przyklad 9. Pomiar przeplywu na zwezce, gdy znane sa parametry hmax i Qmax
oraz Wyktadnik

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj_Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 150 cm Odleglo$¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 120 cm Maksymalne wypetnienie w kanale.

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Typ_Obliczen Wyktadnik
Zwezka/Przelew Inne Rodzaj zwezki lub przelewu.

Metoda_Obliczen

Proporcjonalna

Przeplyw liczony wg wzoru (2)

Max._Wysoko$¢

0,19 m

Max._Przeptyw 0,28 m%/s Qrmax
Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.
Wykifadnik 1,6

Wyijscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.
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12.9 Przyklad 10. Pomiar przeplywu na zwezce Parshall’a

Parametr Ustawienia Opis

Rodzaj_Pomiaru Przeptyw

Punkt_Zerowy 90 cm Odleglos¢ czota sondy od dna kanahu.
Zakres 60 cm Maksymalne wypetnienie w kanale.

Patrz uwaga w punkcie 11.

1 na stronie 37.

|

zeplyw

Typ_Obliczen Zw. Parshall’a Zwezka Parshalla

Zwezka/Przelew Zwezka Nr 2 Sprecyzowanie typu zwezki wg normy PN-ISO 9826.
Max. Przeptyw 0,25 m¥/s Qrmax

Odciecie Przeptywu 5 % Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Wyjscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.

12.10 Przyklad 11. Pomiar przeplywu na zwezce typu KPV

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 90 cm Odleglos¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 60 cm Maksymalne wypetnienie kanatu.

Patrz uwaga w punkcie 11.

1 na stronie 37.

Typ_Obliczen Zw. KPV Zwezka KPV

Zwezkal/Przelew KPV IV Sprecyzowanie typu zwezki wg katalogu UNIKLAR 77.
Dane zwezek udostepniane przez firm¢ Uniprod sp. z 0.0.

Max. Przeptyw 0,15 m%/s Qrmax

Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Wyjscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.
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12.11 Przyklad 12. Pomiar przeplywu na zwezce Palmer’a — Bowlus’a

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj_Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 60 cm Odlegto$¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 30 cm Maksymalne wypelnienie w kanale.

Typ_Obliczen

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Palmer—Bowlus

|

zeplyw

Zwezka Palmera — Bowlus’a. typoszereg oparty o

Zwezka/Przelew DN =250 mm $rednice rur kanalizacji zewngtrznej firmy Wawin
wykonanych z PVC.
Dane zwezek udostepniane przez firme¢ Uniprod sp. z 0.0.
Max._Przeptyw 0,035 m%s Qrmax
Odciecie Przeplywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Wyijscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.

12.12 Przyklad 13. Pomiar przeplywu na zwe¢zce Khafagi— Venturi

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj Pomiaru Przeptyw
Punkt_Zerowy 82cm Odlegtos¢ czota sondy od dna kanatu.
Zakres 50 cm Maksymalne wypetnienie w kanale.

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Przeplyw

Typ_Obliczen Khafagi—Venturi Zwezka Khafagi—Venturi.

Zwezka/Przelew QV 305 Dane zwezek udostepniane przez firme¢ Uniprod sp. z 0.0.
Max._Przeptyw 0,09 m%/s Qrmax

Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Przyktady programowania przedstawiono w punkcie 12.1 na stronie 39 i w punkcie 12.2 na stronie 39.

Wyijscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.
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12.13 Przyklad 14. Pomiar przeplywu na zwezce oparty o Charakterystyke Q/h
(przeplyw/wypelnienie)

Parametr Ustawienia Opis
Rodzaj Pomiaru Przeptyw
Punkt Zerowy 166 cm Odleglos¢ czota sondy od dna kanahu.
Zakres 100 cm Maksymalny wypehienie w kanale.

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Charakterystyka Q/h

H1 0,0m Pierwszy punkt charakterystyki.

Q1 0,0 m%s

H 23 1,12m W tym przyktadzie charakterystyka sktada si¢ z 23

Q23 0,3476 md/s punktow.

Liczba_Pkt 23 Liczba punktéw charakterystyki brana pod uwage przez
miernik przeptywu podczas przeliczania zmierzonego
wypehienia na przeptyw.

Uwaga

Punkty charakterystyki typu wypetnienie (H1-H30) w zakresie ustalonym parametrem Liczba Pkt musza
by¢ uszeregowane narastajaco tzn. kazdy nastepny punkt musi by¢ wickszy od poprzedniego. Wyjatkiem
od tej reguly jest tylko punkt H1. Gdy warunek ten nie jest spelniony pojawi si¢ btad E7.

Przeplyw

Typ_Obliczen Uniwersalne Pomiar w oparciu o charakterystyke Q/h

Max._Przeptyw 0,3476 m¥/s Qrmax

Odciecie Przeptywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odciecie_Przeptywu na stronie 31.

Wyijscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.

Punkt
zerowy

~
Strefa martwa
V.

Odlegtosé

Wypetnienie h

Przekrdj kanatu przed zwezka — ustawienie parametréw Punkt Zerowy i Zakres
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12.14 Przyklad 15. Pomiar przeplywu na przelewie oparty o Charakterystyke Q/h
(przeplyw/wypelnienie przelewu)

Parametr Ustawienia Oﬁis

Rodzaj Pomiaru Przeptyw

Punkt_Zerowy 97 cm Odlegtos¢ czota sondy od poczatku przelewu — patrz
rysunek ponizej.

Zakres 70 cm Zakres pomiarowy; musi by¢ wiekszy niz maksymalne
wypetnienie przelewu — patrz rysunek ponize;j.

Patrz uwaga w punkcie 11.1 na stronie 37.

Charakterystyka Q/h

Typ_Obliczen

H1 0,0m Pierwszy punkt charakterystyki.

Q1 0,0 m¥s

H 23 1,12 m W tym przyktadzie charakterystyka sktada si¢ z 23

Q23 0,3476 md/s punktow.

Liczba_Pkt 23 Liczba punktoéw charakterystyki brana pod uwage przez
miernik przeplywu podczas przeliczania zmierzonego
wypetnienia na przeplyw.

Uwaga

Punkty charakterystyki typu wypetienie (H1-H30) w zakresie ustalonym parametrem Liczba Pkt musza
by¢ uszeregowane narastajgco tzn. kazdy nastgpny punkt musi by¢ wigkszy od poprzedniego. Wyjatkiem
od tej reguty jest tylko punkt H1. Gdy warunek ten nie jest spelniony pojawi si¢ btad E7.

Przeplyw

Uniwersalne

Pomiar w oparciu o charakterystyke Q/h

Max. Przeptyw

0,3476 m®/s

Qmax

Odciecie Przeplywu 5% Patrz punkt 9.3.6.10 Odcigcie_Przeptywu na stronie 31.
Wyjscie Pradowe

Przyktad programowania w punkcie 12.1 na stronie 39.

Pu
zerowy

)
Strefa martwa
V.

Zakres

Przekrdj kanatu przed przelewem — ustawienie parametrow Punkt_Zerowy i Zakres
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13. Wzajemne polozenie sondy ultradzwiekowej i urzadzenia mierniczego
13.1 Przelewy miernicze ostrobrzezne
13.1.1 Przelew trojkatny

Uwaga
Sonda ultradzwi¢ckowa musi by¢ zawieszona powyzej maksymalnego mozliwego
poziomu lustra cieczy w kanale co najmniej o wartos¢ Strefy martwej (patrz 11.Pomiar

wypetnienia strona 36)

13.1.2 Przelew prostokatny bez kontrakcji bocznej

Uwaga
Sonda ultradzwiekowa musi by¢ zawieszona powyzej maksymalnego mozliwego
poziomu lustra cieczy w kanale co najmniej o warto$¢ Strefy martwej (patrz 11.Pomiar

wypetnienia strona 36)
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13.1.3 Przelew Cipolletti (nachylenie krawedzi bocznej — 4:1)

o

s

SRR

T T

Uwaga
Sonda ultradzwiekowa musi by¢ zawieszona powyzej maksymalnego mozliwego
poziomu lustra cieczy w kanale co najmniej o warto$¢ Strefy martwej (patrz 71.Pomiar
wypetnienia strona 36)
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13.2 Zwezki
13.2.1 Zwezka Venturi'ego

Gdzie

CCcomfime-

C(
(RN

N

\(/A,
QL

R

13.2.2 Zwezka Khafagi —Venturi

(((CCCrce

;
\

N

Amax — maksymalne wypetnienie kanatu

b,

dyfuzor

spadek < 2-5%.

spadek > 2-5%o

Typ | QV302 | Q303 | Q304 | Q305 | Q306 | Q308 | Q310 | Q313 | Q316
b, 120 300 | 400 500 600 800 | 1000 | 1300 | 1600
b, 48 120 160 200 240 320 | 400 520 640
L |, dﬁgm) 690 920 | 1150 | 1380 | 1840 | 2300 | 3000 | 3680
H 300 300 | 400 | 450 | 450 670 870 | 1020 | 1320

* | @00y | 400) | (500) | (600 | (650) | (870) | (1200) | (1400) | (1800)
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13.2.3 Zwezka typu KPV

spadek < S%o - spadek > S%o

Typ Przeplyw A B L X S
[m3/h] [em] [em] [em] [em]

KPV-1 1-73 15 40 67 60 8,7
KPV-II 22-175 20 55 90 60 8
KPV-III 55-395 30 65 135 60 7
KPV-1V 94 - 529 40 70 180 60 6
KPV-V 101 - 725 50 75 225 100 6
KPV-VI 179 - 1241 60 90 270 100 6
KPV-VII 533 -2126 80 105 360 120 5
KPV-VIII 402 - 3402 100 125 450 200 4,5
KPV-IX 426 - 4914 120 140 540 225 4
KPV-X 1171 - 6909 150 155 675 225 3.5
KPV-XI 1825 -10129 180 180 810 270 3
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13.2.4 Zwezka Palmer - Bowlus'a

| ( (¢

Uwaga:

Parametr Pomiar—Punkt_Zerowy — odlegto$¢ od czota sondy ultradzwigkowej do dna rury
(patrz punkt 9.3.3.3 Punkt_Zerowy, Zakres str. 20)

zalecany przeplyw max.
Typ Dn [mm] L [mm] H [mm] F [mm]
[m*/h]
7ZPB-100 12 110 800 160 50
7ZPB-160 40 160 800 210 80
ZPB-200 70 200 1190 280 100
ZPB-250 125 250 1190 330 125
ZPB-300 220 315 1250 395 160
7ZPB-400 410 400 1500 480 200
ZPB-500 725 500 1800 590 250
ZPB-600 1000 630 2000 730 315
ZPB-800 1500 800 2500 900 400

Uwaga:

Dla zwezek ZPB-100 produkcji UNIPROD-COMPONENTS
dostarczanych z uchwytem do mocowania czujnika,

czujnik ultradzwigkowy mocowa¢ na dolnym gwincie.

Dla pozostalych zwezek czujnik ultradzwigkowy mocowad
na gérnym gwincie (przy kablu polaczeniowym)

mocowanie dla
ZPB-100

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
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13.2.5 Zwezka Parshall'a

studzienka pomiarowa
(zalecane)

((ccccce

H((((((<(<<:{:]}k
=

[N

|
|
=2
)
R

13.2.5.1 ZwezKki metryczne

Typ przeplyw max. W [mm] |B[mm] |[Hc¢[mm] |L[mm] |A[mm] |[C[mm]
[m?*/h]
PIM 360 152 400 600 1525 622 415
P2M 900 250 700 800 2845 1352 900
P3M 1440 300 840 950 2870 1377 920
P4M 2270 450 1020 950 2945 1454 967
PSM 3060 600 1200 950 3020 1530 1020
P6M 3960 750 1380 950 3095 1607 1074
PTM 4500 900 1560 950 3170 1683 1121
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przeplyw max.

Typ Wimm] | Bijmm] | He[mm] | L[mm] | A[mm] | C [mm]
[m*/h]
PSM 5400 1000 1680 1000 3220 1734 1161
POM 7200 1200 1920 1000 3320 1836 1227
P10M 9000 1500 2280 1000 3470 1989 1329
P11M 10800 1800 2640 1000 3620 2142 1427
P12M 12960 2100 3000 1000 3770 2295 1534
P13M 14400 2400 3360 1000 3920 2448 1632
P14M 29800 3050 4760 1220 7010 2745 1830
P15SM 52850 3660 5610 1520 8230 3045 2030
P16M 90150 4570 7620 1830 11890 3510 2340
P17M 136700 6100 9140 2130 13110 4260 2840
P18M 169800 7620 10670 2130 13410 5025 3350
P19M 202800 9140 12310 2130 14030 5790 3860
P20M 268900 12190 15480 2130 14940 7320 4880
P21M 335000 15240 18530 2130 16160 8790 5860

zwezki standardowe

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl

54


mailto:kontakt@uniprod.pl

UniSonic HF UNIPROD

ultradzwiekowy miernik przeptywu w kanatach otwartych  os201s.1 vr

14. Interfejs sieciowy RS-485 z protokolem MODBUS
14.1 Dane techniczne

Linia transmisyjna:
zgodnie ze specyfikacja standardu (EIA) RS-485

Maxymalna dlugos¢ linii:

1200 m

Maksymalna liczba jednostek fizycznych dolaczonych do linii bez repeater'a:
32

Format transmisji (transmisja asynchroniczna):

szybkos$¢ transmisji - 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 b/s

protokot -RTU

kontrola bledow - NONE, EVEN, ODD

adres urzadzenia -1+ 247

Odpornos¢ na zakldcenia:
zgodnie ze specyfikacja standardu (EIA) RS-485

Protoko6l komunikacyjny:

zgodnie ze specyfikacjg standardu Modicon-MODBUS
http://www.modbus.org/

Obslugiwane funkcje standardu Modicon-MODBUS:

* Read Holding Registers — funkcja nr 3,
* Read Input Registers — funkcja nr 4,
* Write Single Register — funkcja nr 6,
* Write Multiple Registers — funkcja nr 16.
Model adresowania:

MODBUS PDU - przedzial adresow 0 + 65535

Typy danych:

* Bits16 — liczba catkowita bez znaku traktowana jak pole bitowe reprezentowana przez
1 rejestr (16 bitow),

* Short — liczba catkowita ze znakiem reprezentowana przez 1 rejestr (16 bitow),

* Ushort — liczba catkowita bez znaku reprezentowana przez 1 rejestr (16 bitow),

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
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* Long — liczba catkowita ze znakiem reprezentowana przez 2 rejestry (32 bity),
* Ulong — liczba catkowita bez znaku reprezentowana przez 2 rejestry (32 bity),
* Float — liczba zmiennoprzecinkowa formatu IEEE 754 pojedynczej precyzji

reprezentowana przez 2 rejestry (32 bity),

e StringN  — napis (znaki w formacie ASCII) dtugosci N bajtow, gdzie N jest liczba
parzysta wigksza od 0. Znaki sg wysylane w kolejnosci czytania tzn. od lewej
do prawe;.

* Struct — zgrupowane zmienne znajdujace si¢ w cigglym obszarze rejestréw, do
ktérychnie mozna si¢ dostac¢ pojedynczo, lecz wszelkie operacje np. Zapis,
odczyt moga by¢ wykonywane grupowo tylko na calej strukturze.

Wszystkie dane numeryczne sg reprezentowane w formacie big-Endian tzn. najbardziej
znaczacy bajt zmiennej jest wysytany jako pierwszy oraz najstarszy rejestr zmiennej jest

wysylany jako pierwszy.

Przykladowa ramka transmisji liczby zmiennoprzecinkowej

BAJT 3 BAJT 2 BAJT 1 BAJT 0

31 2423 16 | 15 817 0

S/E|E E|E|EE/E|E MMM MMM MMM MMMMMMMMMMMMMM

Ramka Modbus wystana w odpowiedzi na zapytanie Funkcja 4 ma postac:

BAJT BAJT BAJT WORD 1 WORD 0 CRC
Adres 4 I bajtéw BAJT 3 BAJT 2 BAJT 1 BAJT 0 MSB LSB
urzadzenia danych (4)
gdzie:

* M (mantysa): jest warto$cig znormalizowang z przedziatu [1;2) — przedziat prawostronnie
otwarty. Zapisywana jest wytacznie czg$¢ utamkowa mantysy (tzn. np. dla liczby binarne;j
1,1011101 mantysa ma wartos¢ 1011101, a doktadniej w zapisie na 23-ch bitach:
10111010000000000000000)

* E (eksponenta): warto$¢ eksponenty jest przesunigta o 127 (bias)
* S (znak): 0 — liczba dodatnia, 1 - uyjemna

Wartos¢ liczby mozna wyliczy¢ ze wzoru:

X = (-1)8 * M * 2(E-biay

gdzie bias: 127

Np. ciag znakéw odpowiedzi (HEX):

01 04 04 43 1C 9E E4 CRC1 CRCO (odczytane z przyrzadu)

* potwierdzenie adresu urzadzenia (01) 1 funkcji (04), ilos¢ bajtow (04),
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» warto$¢ (hex) 43 1C 9E E4

* CRC
oraz binarnie:
01000011 00011100 10011110 11100100
otrzymujemy:

* mantyse: 1,0011100 10011110 11100100 (dziesigtnie: ok. 1,22265625)
* eksponente: 10000110 — 01111111 = 00000111 (dziesigtnie: 7)
* znak: 0

co daje wynik:

-1)" *1,22265625 * 27 = 156,5

14.2 Instalacja i uruchomienie interfejsu sieciowego

14.2.1 Podlaczenie miernika do sieci MODBUS

Przewod komunikacyjny RS-485 nalezy podtaczy¢ do przetwornika zgodnie z ponizszg tabelg.

Z}acze przetwornika Przewéd komunikacyjny RS-485
Al linia sygnatowa A
B1 linia sygnatowa B
GND1 Masa sygnatowa ()
EKRAN1 Ekran kabla ()
Uwaga:

Mozna spotka¢ urzadzenia, ktore maja odwrotnie opisane linie sygnalowe A i B. Jezeli
mimo prawidlowego podlaczenia i ustawienia parametrow sieci nie mozna nawigzac
komunikacji, nalezy zamieni¢ przewody A i B miejscami i ponowi¢ probe.
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14.3 Parametry konfiguracyjne interfejsu sieciowego.

Pod adresem 1 w obszarze Holding Registers (HR) znajduje si¢ struktura Konfiguracja
zawierajaca parametry konfiguracyjne interfejsu sieciowego czujnika.

Zmienna Konfiguracja typu Struct zlokalizowana pod adresem 1 (HR).

. Parametr .
Offset | Zmienna Typ firmowy ZakKres Opis
B 0 — sterownik przemystowy
0 Master Short 0 0+1 I - komputer PC
, . 0 —ASCII
1 Protokol | Short 1 0+1 | - RTU
0 — 1200 bodow
Szvbkosé 1 — 2400 bodow
2| gt | Short 4 0+4  [2-4800 bodow
) 3 — 9600 bodow
4 — 19200 bodow
Kontrola 0 — brak (NONE)
3 bledéw Short 1 0+2 1 — test parzystosci (EVEN)
¢ 2 — test nieparzystosci (ODD)
. R Adres urzadzenia slave
4 Nr Stacji | Short 1 1 +247 w sicci MODBUS
Uwaga:

Komputer PC nie jest urzadzeniem czasu rzeczywistego i moze si¢ zdarzy¢, ze wysytane
przez niego pakiety RTU beda miaty odstgpy miedzy znakami dtuzsze niz przewiduje standard
MODBUS, co sprawi, ze zostang one odrzucone. Aby zminimalizowa¢ prawdopodobienstwo
odrzucenia pakietow RTU mozna wydtuzy¢ dozwolone przerwy migdzy znakami ustawiajac
zmienng Master na 1.

Czujniki po wyjsciu od producenta maja ustawione parametry firmowe. Jezeli z
jakichkolwiek powodow zostang utracone dane konfiguracyjne, to ponownie zostang ustawione
parametry firmowe.

Zmiana parametrow interfejsu sieciowego.

* W oprogramowaniu sieciowym nalezy ustawi¢ parametry sieci MODBUS identyczne z
parametrami zapisanymi w czujniku.

» Nawigza¢ komunikacje z czujnikiem.
» Zapisac¢ strukture Konfiguracja (5 rejestrow jednoczes$nie) z prawidtowo ustawionymi nowymi
zmiennymi do czujnika za pomocg funkcji Write Multiple Registers nr 16.

* Zmieni¢ ustawienia sieci MODBUS na nowe 1 ponownie nawigza¢ potaczenie.

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
58


mailto:kontakt@uniprod.pl

UniSonic HF UNIPROD

ultradzwiekowy miernik przeptywu w kanatach otwartych  os201s.1 vr

Nr stacji mozna zmieni¢ niezaleznie od pozostatych parametréw sieci odwotujac si¢
do zmiennej Nr Stacji umieszczonej w obszarze Holding Registers pod adresem 5 (HR).

Adres . Parametry .
(HR) Zmienna Typ firmowe Zakres Uwagi
. N Adres urzadzenia slave
5 Nr Stacji Short 1 1 +247 w siecci MODBUS

14.4 Model adresowania

W protokole MODBUS obowiazuja dwa modele adresowania.
« MODBUS PDU — przedziat adresow 0 + 65535.
* MODBUS Data Model — przedzial adresow 1 + 65536.

MODBUS Data Model = MODBUS PDU +1

W niniejszej dokumentacji zostal przyjety model MODBUS PDU. Jezeli oprogramowanie
sterujace siecig stosuje model adresowania MODBUS Data Model, to nalezy dokona¢ konwersji
adreséw dodajac do kazdego z nich liczbe 1. Jakim modelem postuguje si¢ oprogramowanie
sieciowe, mozna sprawdzié, postugujac si¢ specjalnie do tego celu przeznaczong zmienng Test
typu Short umieszczona w obszarze adresowym Holding Registers pod adresem 25 (HR).

Adres . .
(HR) Zmienna Typ Opis
25 Test Short | Testowanie modelu pamigci oprogramowania sieciowego.

Procedura testowania modelu adresowania oprogramowania sieciowego.

* Nalezy zapisa¢ lub odczyta¢ rejestr o adresie 25 (Test), jezeli operacja si¢ powiedzie, to
oprogramowanie obstuguje model adresowania MODBUS PDU.

* Nalezy zapisa¢ lub odczytac rejestr o adresie 26 (Test + 1), jezeli operacja si¢ powiedzie, to
oprogramowanie obstuguje model adresowania MODBUS Data Model, wtedy nalezy
przekonwertowac kazdy adres dodajac do kazdego z nich liczbe 1.
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14.5 Reprezentacja danych

W protokole MODBUS wszystkie dane numeryczne sg reprezentowane w formacie big-
Endian. Oprogramowanie sieciowe moze by¢ nieprawidtowo skonfigurowane 1 niepoprawnie
interpretowac zmienne. W przestrzeni adresowej Holding Registers przewidziano specjalne
zmienne umozliwiajace weryfikacj¢ zastosowanej interpretacji zmiennych przez oprogramowanie
systemowe.

Adres
(HR)

Zmienna

Typ

Opis

50

Float
Const

Float

Uzywana do ustawiania prawidlowej interpretacji zmiennych typu
Float w oprogramowaniu sieciowym.

Zapis:

52

Long
Const

Long

Uzywana do ustawiania prawidtowej interpretacji zmiennych typu
Long w oprogramowaniu sieciowym.
Zapis:

52

Odczyt:
52

54

Short
Const

Short

Uzywana do ustawiania prawidtowej interpretacji zmiennych typu
Short w oprogramowaniu sieciowym.
Zapis:

54

Odczyt:
54

55

String
Const

String

Uzywana do ustawiania prawidlowej interpretacji zmiennych typu
StringN w oprogramowaniu sieciowym.
Zapis:

“UNIPROD” - 8 znakow / 4 rejestry

Odczyt:
“UNIPROD” - 8 znakow / 4 rejestry

Procedura ustawiania prawidtowej interpretacji zmiennych typu Float, L.ong, Short oraz StringN
W Ooprogramowaniu systemowym.

Nalezy odczyta¢ zmienng Float Const i wybrac taka reprezentacje zmiennej, aby uzyskac
wskazanie 50.
Nalezy odczyta¢ zmienng Long Const i wybrac¢ taka reprezentacj¢ zmiennej, aby uzyskac
wskazanie 52.
Nalezy odczyta¢ zmienng Short Const i wybrac takg reprezentacje zmiennej, aby uzyskac
wskazanie 54.
Nalezy odczyta¢ zmienng String Const i wybrac taka reprezentacj¢ zmiennej, aby uzyskac
wskazanie "UNIPROD” — 8 znakow / 4 rejestry.
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14.6 Zmienne.
14.6.1 Zmienne (Rejestry) specjalnego przeznaczenia — polecenia.

14.6.1.1 Polecenia grupy System.

Adres

(HR) Zmienna Typ Opis
Zapis:
Bez znaczenia.
200 Stop Short | 2deat:

Polecenie zatrzymania pomiaru.
0 — pomiar uruchomiony
1 — pomiar zatrzymany

Zapis:
Polecenie zatwierdzenia wprowadzonych zmian oraz
uruchomienia pomiaru.

202 Start Short | Odczyt:

Potwierdzenie uruchomienia pomiaru.

0 — pomiar zatrzymany

1 — pomiar uruchomiony

Zapis:
Polecenie zatadowania parametrow domyslnych.
Odczyt:
Potwierdzenie zatadowania parametroéw domyslnych
0 — nie zatadowano parametréw domys$lnych
1 — zatadowano parametry domysine
Uwaga: operacja nieodwracalna
Nie mozna odtworzy¢ parametréw poleceniem Esc.

204 Default Short

Zapis:
Polecenie anulowania wprowadzonych zmian.

Odczyt:

Bez znaczenia.

206 Esc Short
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14.6.1.2 Polecenia grupy Pomiar.

Adres

(HR) Zmienna Typ Opis

jednostka [mm]
Zapis:
Short Bez znaczenia.

Odczyt:

Polecenie zatrzymania pomiaru.

Kalibracja

400 Pomiaru

Procedura kalibracii.

* Odczytywac, w celu zatrzymania pomiaru, zmienng Stop do momentu otrzymania wartosci 1.
* Odczyta¢ zmienng Kalibracja Pomiaru — zmierzong odlegtos¢.

» Zapisa¢, w razie potrzeby, do zmiennej Kalibracja Pomiaru rzeczywista odleglos¢.

e Zapisa¢, w celu uruchomienia pomiaru, dowolng warto$¢ do zmiennej Start.

* Sprawdzié, czy pomiar zostal uruchomiony, odczytujac zmienng Start, jezeli zostata odczytana
wartos¢ 0, to powtérzy¢ zapis do zmiennej Start.

* Odczytujac zmienng Kalibracja Pomiaru sprawdzi¢ skuteczno$¢ kalibracji.

Uwaga:
Jezeli zapis zmiennej Kalibracja Pomiaru zgtasza wyjatek SLAVE DEVICE FAILURE, to

kalibracja zakonczyta si¢ niepowodzeniem, poniewaz wprowadzona korekta przekraczata
dopuszczalny zakres.

14.6.1.3 Polecenia grupy Przeplyw

Adres . :
(HR) Zmienna Typ Opis
Zapis:
N Polecenie wyzerowania dodatkowego licznika
Licznik Odezvt:
600 | Dodatkowy | Short | 2522t . . .
Potwierdzenie wyzerowania dodatkowego licznika
Reset L
0 — licznik nie wyzerowany
1 — licznik wyzerowany

Procedura zerowania licznika dodatkowego.

. Zatrzymac pomiar — odczytywa¢ zmienng Stop do momentu otrzymania warto$ci 1.
. Zapisa¢ dowolng warto$¢ do zmiennej Licznik Dodatkowy Reset.

. Uruchomi¢ pomiar — zapisa¢ dowolng warto$¢ do zmiennej Start.

. Sprawdzi¢ czy pomiar zostal uruchomiony — odczyta¢ zmienng Start, jezeli zostalta

odczytana warto$¢ 0 to powtorzy¢ zapis do zmiennej Start.
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14.6.1.4 Polecenia grupy Wyjscie Pradowe
Adres . Parametry .
(HR) Zmienna Typ firmowe Zakres Uwagi
800 Ka"“;’l‘:qa Short 690 0+4095 | Wartos¢ dla pradu 4 mA
801 Kz'(‘):’;zqa Short 3550 0+4095 | Warto¢ dla pradu 20 mA

Procedura kalibracji wyj$cia pradowego.

* Odczytywaé, w celu zatrzymania pomiaru, zmienng Stop do momentu otrzymania wartosci 1.

*  Wymusi¢ na wyjsciu pradowym prad o natezeniu 4 mA wpisujac do zmiennej

Kalibracja 4 mA odpowiednig warto$¢.

*  Wymusi¢ na wyjsciu pradowym prad o natezeniu 20 mA wpisujac do zmiennej

Kalibracja 20 mA odpowiednig wartosc.

» Zapisa¢, w celu uruchomienia pomiaru, dowolng warto$¢ do zmiennej Start.

» Sprawdzi¢, czy pomiar zostat uruchomiony, odczytujac zmienng Start, jezeli zostata odczytana
warto$¢ 0, to powtdrzy¢ zapis do zmiennej Start.

14.6.2 Zmienne do odczytu i zapisu (Holding Registers) — parametry.

Zmiana parametrow.

Zatrzyma¢ pomiar — odczytywa¢ zmienng Stop do momentu otrzymania wartosci 1.

Zmieni¢ parametry lub zatadowa¢ parametry domyslne.
Uruchomi¢ pomiar — zapisa¢ dowolng wartos¢ do zmiennej Start.

Sprawdzi¢ czy pomiar zostat uruchomiony — odczyta¢ zmienng Start, jezeli zostata

odczytana warto$¢ 0 to powtorzy¢ zapis do zmiennej Start.

14.6.2.1 Parametry grupy System.

?IfiIrRe)s Zmienna Typ P;;illz:::y Uwagi
Opis . » »

1200 | 0 tk(l)’wnika String12

1206 Data Serwisu | Stringl2 ” ”

1212 | Data Instalacji | Stringl2 ” ”

1218 Nr Modelu String12 ” ”

1224 Nr Seryjny String12 ” ”
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14.6.2.2 Parametry grupy Pomiar.

Adres . Parametry .
(HR) Zmienna Typ firmowe Zakres Uwagi
0 — Odlegtos¢
1400 Tryb Pracy Short 1 0+2 1 — Wypehienie
2 - Przeplyw
1401 Poczatek | ¢, 1 30 20+800 |jednostka [cm]
Zakresu
1402 Koniec Short 800 20+ 800 |jednostka [cm]
Zakresu
1403 Zakres Short 770 20 + 800 |jednostka [cm]
1404 Punkt Short 8000 | 200 = 8000 | jednostka [mm]
Zerowy
1405 Stala Short 30 0+100 |jednostka [s]
Czasowa
1406 | Przeszkoda | Short 0 08000 |Zobaczpunkt 14.6.3.4
jednostka [mm]
Tham. ) ) .
1407 . Short 10000 1 + 10000 |jednostka [mm/min]
Napelniania
Tham. . . .
1408 Lo e s Short 10000 1 + 10000 |jednostka [mm/min]
Oprozniania
1409 Temp. Short 0 0-1 0 — Automatyczna
Kompens 1 — Reczna
1410 Offset Temp. Float 0 -10 + 10 |jednostka [°C]
1412 Temp. Short 20 -10 + 50 |jednostka [°C]
Reczna
Liczba .
1413 Pobudzen Short 4 1+4
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14.6.2.3 Parametry grupy Przeplyw.
?I(_iIrRe)s Zmienna Typ Pgiilnlzss:y Zakres Uwagi
0 — Brak
1 — Wyktadnik
2 —Zw. Parshall'a
1600 Typ Obliczen Short 0 0+6 3—-Zw. KPV
4 — Palmer-Bowlus
5 — Khafagi-Venturi
6 — Uniwersalne
Typ Obliczen ustawiony
0 — Brak
0+4 — Wyktadnik
Zwezka 0+20 — Zw. Parshall'a
1601 Proclew Short 0 0+10 | —Zw. KPV
0+7 — Palmer-Bowlus
0+8 — Khafagi-Venturi
0 — Uniwersalne
Metoda 0 — Absolutna
1602 Obliczei Short 0 01 |1 Proporcjonalna
1603 Wl;/s[(l)lll(.oéc' Short 0 0+2000 |jednostka [mm]
Max. . .
1604 s . Short 770 0+9999 |jednostka [cm]
Wypelnienie
Max reprezentacja:
1605 Przepl‘yw ULong 0 0+999999 | staloprzecinkowa
0.0000 +99.9999 [m?/s]
Zobacz punkt 14.6.3.3
1607 Jednostka Obj Short 1 0+1 0 — litr
- m’
Zobacz punkt 14.6.3.3
1608 Jednostka Short 0 092 0- sekunda
Czasu I — minuta
2 — godzina
1609 P?S:;f;xu Short 5 0+50 |jednostka [%]
reprezentacja:
1610 Wykladnik Long 15000 0+999999 | staloprzecinkowa
0.0000 + 99.9999
reprezentacja:
1612 Wykladnik K Long 0 0-+999999 | statoprzecinkowa
0.0000 + 99.9999
1614 Kat Short 60 20+ 50 |jednostka [°]
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Szczegodlowy opis powiazan pomiedzy zmiennymi Typ Obliczen oraz Zwezka Przelew.

Typ Obliczen Zwezka Przelew Uwagi

Brak 0

Prz._Prostokatny

Prz._Trojkatny

Wykladnik 1 | Prz._Trapezoidalny

W= OO

Zw. Venturi'ego

Inne 4

Zw._Parshall'a 2 | Zw.Nrl +Zw.Nr21 |0+ 20 numeracja wg kolejnosci

Zw. KPV 3 KPV I+ KPV XI 0 + 10 |numeracja wg kolejnosci

DN 110 mm 0
DN 160 mm
DN 200 mm
DN 250 mm
DN 315 mm
DN 400 mm
DN 500 mm
DN 630 mm

Palmer-Bowlus 4

QV302
QV303
QV304
QV305
Khafagi-Wenturi 5 QV306
QV308
QV310
QV313
QV316

S| 0| QI N N ARV =IO NN R W N~

Uniwersalne 6
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14.6.2.4 Parametry grupy Wyjscie Pradowe.

Adres . Parametry .
(HR) Zmienna Typ firmowe Zakres Uwagi
Wartos¢é , .
1800 Poczatkowa Long 0 -200 + 99999 | jednostka [cm]
1802 Svartose Long 800 [-200 +99999 | jednostka [em]
Koncowa
0 — Brak
1-0[mA]
1804 Prad Bledu Short 0 0+4 2 -2 [mA]
3—-4[mA]
4 —20 [mA]

14.6.2.5 Parametry grupy Charakterystyka Przeplyw - Wypelnienie

‘?Ifiere)s Zmienna Typ Ptz;;'ilnn(:s::y Zakres Uwagi
Liczba Liczba punktéw
2601 Punktéw Short 0 0+29 wprowadzane;j
charakterystyki
2602 Przeplyw 0 Long 0 0+999999 | Przepltyw N:
2604 Wypelnienie 0 Long 0 0 +9999999 | jednostka [m?/s]
reprezentacja:
statoprzecinkowa
2662 Przeplyw 15 | Long 0 0-999999 | 0.00000 +9.99999 [m?s]
2664 Wypelnienie 15 | Long 0 0 + 9999999 Wypelnienie N:
jednostka [m]
reprezentacja:
2718 Przeplyw 29 Long 0 0+ 999999 staloprzecinkowa
2720 | Wypelnienie 29 | Long 0 0 +9999999 0.0000 + 999.9999 [m]
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Algorytm obliczania adresu dla zmiennych Przeplvw N oraz Wypelnienie N.

Zmienna Adres Uwagi

Adres zmiennej Wypelnienie N dla N réwnego

%
Przeplyw N1 2602+ 45N | 10 do 29 whacznie.

Adres zmiennej Przeplyw N dla N réwnego

. . %
Wypelnienie N | 2604 +4* N od 0 do 29 wigcznie.

Adresy dla zmiennych Przeplyw N oraz Wypelnienie N.

N 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Przeplyw N 2602 | 2606 | 2610 | 2614 | 2618 | 2622 | 2626 | 2630 | 2634 | 2638
Wypekienie N | 2604 | 2608 | 2612 | 2616 | 2620 | 2624 | 2628 | 2632 | 2636 | 2640

N 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
Przepltyw N 2642 | 2646 | 2650 | 2654 | 2658 | 2662 | 2666 | 2670 | 2674 | 2678
Wypekhienie N | 2644 | 2648 | 2652 | 2656 | 2660 | 2664 | 2668 | 2672 | 2676 | 2680

N 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
Przepltyw N 2682 | 2686 | 2690 | 2694 | 2698 | 2702 | 2706 | 2710 | 2714 | 2718
Wypekienie N | 2684 | 2688 | 2692 | 2696 | 2700 | 2704 | 2708 | 2712 | 2716 | 2720

UNIPROD-COMPONENTS Sp. z 0.0. 44-100 GLIWICE ul. Jasna 31B/3
tel: +48 (32) 238 77 31, fax +48 (32) 238 77 32, e-mail: kontakt@uniprod.pl
68


mailto:kontakt@uniprod.pl

UniSonic HF UNIPROD

ultradzwiekowy miernik przeptywu w kanatach otwartych  os201s.1 vr

14.6.3 Zmienne tylko do odczytu (Input Registers) — odczyty.
14.6.3.1 Odczyty grupy System.

Adres .
Zmienna

(IR) Typ Opis

Nr bitu (15 = 0):
1 — E01 brak echa,
2 — E02 temperatura otoczenia sondy ultradzwickowe;j
wyzsza od 60 °C,
3 — E03 temperatura otoczenia sondy nizsza od —40 °C,
7 — E07 nieprawidtowa charakterystyka
1200 Bledy Bits16 Przeptyw — Wypehienie,
8 — E08 zaladowano domy$lne parametry uzytkownika,
9 — E09 zatadowano domyslne parametry serwisowe,
10 — E10 zaladowano domy$Ine parametry projektowe,
12 — E12 charakterystyka Przeplyw — Wypehienie zostata
wyzerowana,
13 — E13 btad odczytu licznikoéw objetosci.
Nr bitu (15 + 0):
1 — 101 czujnik pobudzany duzg moca,
2 — 102 predkos¢ oprdzniania wigksza od ustawionej,
3 — 103 predkos¢ napelniania wigksza od ustawione;,
4 — 104 strzasanie kropel z czola czyjnika,
15 — I15 zaladowano domyslne parametry MODBUS.

1201 Ostrzezenia Bits16

14.6.3.2 Odczyty grupy Pomiar.

‘Aail;f):s Zmienna Typ Opis

1400 Odleglosé Float jednostka [cm]

1402 Wypeknienie Float jednostka [cm]

1404 Temperatura Float jednostka [°C]

1406 od [s)zvjisedzi Short J'\Z]g;?:ti ;r[nrilir]mej nalezy podzieli¢ przez 100.
1407 f)l;%lz?(slf Float jednostka [m/s]

1409 Jakos¢ Echa Short
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14.6.3.3 Odczyty grupy Przeplyw.

UNIPROD

05.2018.1 HF

Opis
Aiil;es Zmienna Typ

(IR) zobacz rowniez punkt 14.4.2
1600 Przeplyw Float |jednostka [l /sec]
1602 Przelew * Float |jednostka [em]
1604 Licznik Float |jednostka [Jednostka Obj]

Glowny

Licznik . .
1606 Dodatkowy Float |jednostka [Jednostka Obj]

* wypelnienie zwezki lub spigtrzenie (wypetnienie) nad przegroda h

14.6.3.4 Odczyty grupy Lista Przeszkod.

A(;il;()as Zmienna Typ Opis

2400 Perel:(s);lc(() d Short |Ilo$¢ znalezionych potencjalnych przeszkod

2401 Odleglosé 1 Short

2402 Odleglos¢ 2 Short

2403 Odleglos¢ 3 Short . .

3404 Odleglos¢ 4 Short | Odlegtos¢ potencjalnej przeszkody,

2405 Odleglosé 5 Short |.

2406 | Odleglosé 6 | Short |)cdnostka [mm]

;ig; 8g:egi°§c, ; glﬁor: Warto$¢ 0 oznacz brak przeszkody
eglos¢ or

2409 Odleglosé¢ 9 Short

2410 Odleglosé¢ 10 Short
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UniSonic HF

UNIPROD

ultradzwiekowy miernik przeptywu w kanatach otwartych  os201s.1 nr
15. Karta parametrow przetwornika przeplywu
Nr Nazwa parametru Ustawienia Ustawienia Ustawienia Ustawienia
fabryczne fabryczne 1 | uzytkownika 1 | uzytkownika 2
Pomiar
01 |Rodzaj_Pomiaru Przeptyw
02 |Punkt Zerowy 200,0 cm
03 |Zakres 180 cm
04 |Stata_Czasowa 30s
05 |Przeszkoda 0cm
06 |Tlhum._Napetniania 1,0 m/min
07 | Ttum._Oprézniania 1,0 m/min
08 |Komp._ Temp. Automatyczna
09 |Poprawka_Temp. 0,0°C
10 |Czas Utraty Echa 60 s
11 |Parujaca Ciecz TAK
Wyjsécie Pradowe
30 |Warto$¢_Pocz. 0l/s
31 |Warto$¢_Koncowa 1000 I/s
32 | Sygnaliz. Btedu 0 mA
33 |Kalibracja_4 mA 690
34 |Kalibracja_20_mA 3555
Przeptyw
50 |Typ_Obliczen Zwezka KPV
51 |Zwezka/Przelew KPV 11l
52 |Metoda_Obliczen Absolutna
53 |Min._Wysokosé 0,0 cm
54 | Max._Wypetnienie 20m
55 |Max._Przeptyw 0,0 m3/s
56 |Jednostka_Obj. ms3
57 |Jednostka_Czasu Sekunda
58 |Poz._Przecinka 2
59 | Odciecie_Przept. 5%
60 | Wyktadnik 1,5
61 |Wspbtczynnik_K 0,0
62 |Kat 60 °
63 |Licznik Dodatkowy Zerowac? NIE
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UniSonic HF

UNIPROD

ultradzwiekowy miernik przeptywu w kanatach otwartych  os201s.1 nr
Nr Nazwa parametru Ustawienia Ustawienia Ustawienia Ustawienia
fabryczne fabryczne 1 | uzytkownika 1 | uzytkownika 2
RS-485 (MODBUS)
61 |Master 0
62 | Protokot 1
63 | Szybkos¢ Transmisji 19200
64 |Kontrola btedow EVEN
65 | Numer Stagc;ji 1
Charakterystyka Q/h
70 |Liczba_Pkt. 0
71 | H1 0,0m
72 Q1 0,0 m3/s
73 |H2 0,0m
74 Q2 0,0 m3/s
75 |H3 0,0m
76 Q3 0,0 m3/s
77 |H4 0,0m
78 Q4 0,0 m3/s
79 |H5 0,0m
80 |Q5 0,0 m3/s
81 |H6 0,0m
82 |Q6 0,0 m3/s
83 |H7 0,0m
84 |Q7 0,0 m3/s
85 |H8 0,0m
86 |Q8 0,0 m3/s
87 |H9 0,0m
88 |Q9 0,0 m3/s
89 |H10 0,0m
90 Q10 0,0 m3/s
91 |HM 0,0m
92 QM1 0,0 m3/s
93 |H12 0,0m
94 Q12 0,0 m3/s
95 |H13 0,0m
96 |Q13 0,0 m3/s
97 |H14 0,0m
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UniSonic HF

UNIPROD

ultradzwiekowy miernik przeptywu w kanatach otwartych  os201s.1 nr
Nr Nazwa parametru Ustawienia Ustawienia Ustawienia Ustawienia
fabryczne fabryczne 1 | uzytkownika 1 | uzytkownika 2

98 |Q14 0,0 m3/s
99 |H15 0,0m
100 |Q15 0,0 m3/s
101 |H16 0,0m
102 Q16 0,0 m3/s
103 |H17 0,0m
104 Q17 0,0 m3/s
105 |H18 0,0m
106 Q18 0,0 m3/s
107 |H19 0,0m
108 Q19 0,0 m3/s
109 |H20 0,0m
110 | Q20 0,0 m3/s
111 |H21 0,0m
112 | Q21 0,0 m3/s
113 |H22 0,0m
114 | Q22 0,0 m3/s
115 |H23 0,0m
116 | Q23 0,0 m3/s
117 |H24 0,0m
118 |Q24 0,0 m3/s
119 |H25 0,0m
120 | Q25 0,0 m3/s
121 |H26 0,0m
122 1 Q26 0,0 m3/s
123 |H27 0,0m
124 | Q27 0,0 m3/s
125 |H28 0,0m
126 | Q28 0,0 m3/s
127 |H29 0,0m
128 Q29 0,0 m3/s
129 |H30 0,0m
130 | Q30 0,0 m3/s
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